BIALY PODDRUK PO CALOSCI

Prosimy podac¢ informacje o sposobie wydruku
W przypadku braku informacji
projekt zostanie wykonany z biatym tlem po calosci

Przygotowu

samodzielnie pro )
PAMIET przod

GS802

LUXORJET

jesli kolorowe tto ma dochodzi¢ do krawedzi szkta
wyciggamy go poza obrys szkia po 8 mm z kazdej
strony

minimalna rozdzielczo$¢
ilustracji lub zdje¢ 300 dpi

obrys zewnetrzny szkta - SZABLON

prosimy nie zmieniac¢ koloru i grubosci linii
( kontur wtosowy)

wszystkie czcionki zamienione na krzywe

najmniejsza stosowana czcionka 8 pkt

A Pral

minimalna grubo$¢ zastosowanych
linii w projekcie 0,2 mm

Naskjf jsndfnsdf nadek nad od sjdsd
nsjsuwwer de sewgiom heswrt nadoi

pole grawerowania laserem .
? shed desmil mowememaw nad Tond.

uzywamy wytacznie obiektow wektorowych
(napisy, logo, znaki )

wzdr do grawerowania przygotowujemy
w szarosciach stosujac 70 % czerni skali CM 'K

rz etnieniu farbg prosze podac kolor
galgtﬂe?rb w oddzielnqyr‘; pIikE b Miasteczko Wielkie, 21.01.2011 r.

GS802

odlegtos$¢ najnizej potozonych napisow
od podstawy 20 mm

GRAWER

Prosimy nie usuwac szarego tta
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