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Przygotowujac
samodzielnie projekt
PAMIETA)|]

LUXORJET

jesli kolorowe tto ma dochodzi¢ do krawedzi szkfa
wyciggamy go poza obrys szkla po 8 mm z kazdej
strony

minimalna rozdzielczo$é
ilustraciji lub zdje¢ 300 dpi

obrys zewnetrzny szkta - SZABLON

| BIALY PODDRUK PO CALOSCI

Prosimy podac¢ informacje o sposobie wydruku
W przypadku braku informaciji
projekt zostanie wykonany z bialym tlem po catosci

Wybierz i pozostaw JEDNO witasciwe okreslenie razem z grafikg
(przyktady zadruku w formularzu wytycznych projektowych)

1. Nadruk kolorowy bez poddruku (czyli bez dodatkowego biatego)
2. Nadruk kolorowy z poddrukiem po catosci (czyli nadruk z dodatkowym biatym ttem na catej powierzchni szkta)

3. Nadruk kolorowy z poddrukiem pod grafikg (czyli nadruk z dodatkowym biatym ttem tylko pod elementami graficznymi, obrazkami i tekstem.)
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A D E M S T Z
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prosimy nie zmienia¢ koloru i grubosci linii
( kontur wtosowy)

wszystkie czcionki zamienione na krzywe

najmniejsza stosowana czcionka 8 pkt

minimalna grubos$¢ zastosowanych
linii w projekcie 0,2 mm

pole grawerowania laserem

uzywamy wytgcznie obiektow wektorowych
(napisy, logo, znaki )

wzor do grawerowania przygotowujemy
w szarosciach stosujac 70 % czerni skali CM 'K

przy wypetnieniu farbg prosze podac kolor
paleta farb w oddzielnym pliku

Naskjf jsndfnsdf nadek nad od sjdsd
nsjsuwwer de sewqgiom heswrt nadoi
shed desmil mowememaw nad Tond.

Miasteczko Wielkie, 21.01.2011 r.

odlegtos¢ najnizej potozonych napiséw
od podstawy 20 mm
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